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Megatrend: technologischer Fortschritt durch Digitalisierung

Die fuinf globalen Megatrends
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Digitale Transformation

ASYS Group History: Alles startet mit einer guten Idee ...

W. Kreibl und K. Mang
grunden ASYS (1992)

1992

HANDLING

1893

EARS isz.20n
ASYS

Werner Kreibl

Idee

= Standardisierte Handlings-
Losungen fur die SMD
Fertigung mit variablen
kundenspezifischen
Optionen
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Digitale Transformation
... fruhe Software Innovationen in der SMD

Liniensteuerung ...

Innovation in der

1995 1996 1997 1998
— D — D Software
O et @ runching T = Linecall / Linecom als frihe

INS I\ PI\{I?IO
o Laser e Routing 1 274 1

machines machines machines
I:I Linecall | I:I Linecom
@nﬁgumtion of a Depaneling System

Vorreiter-Losungen in der
SMD Liniensteuerung

+ Ausbau der SMD
Linienldsungen mit Prozess-
Maschinen

Linecall |;I Linecom
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Digitale Transformation

... User Centered Design, Operator Konzepte und
Robotics als ausgezeichnete 14.0 Produkt-Losungen ...

2013

USER CENTERED DESIGN

2011 2012

I:I Simplex

2014

sors Software Product
—___| Solutions
VEGO B D\visio . SIM.PLEX: user centered
o e design (2013)
31709 1048 392
machines = machines machines - PULSE Smart Operator
concept (2013/14)
] ruse = Start Robotics /2015)
- | | ‘[ﬁ!ﬁl DAS SIND WIR - Ausgezeichnet

Innovationspreis IT
Initiative Mittelstand — PULSE erhélt ,Best of'-Prémierung

Productronica Innovation Award
Productronica Messe zusammen mit Preductronic —
PULSE in ,Future Markets Cluster”

Industrie 4.0 Innovation Award
VDE Verlag zusammen mit Z\VEI — PULSE z&hlt zu
den Top-10-Industrie 4.0-Innovationen

100 Orte fur Industrie 4.0
Allianz Industrie 4.0 Baden-Wurttemberg — Industrie
4.0 Engagement

W
GROUP
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Digitale Transformation
... Ausbau der Software-Losungen und Aufbau

Gesamtlogistik Konzept (transfer to digitalization)

Aufbau New Business

2017 2018 2019
e Software Solutions
Iligent Vehicle 9 Laser Material Station T NUM DIVISIO = PULSE 2 |nCI OIC (201 8)
[ russemaoc 42179 1945 850 = R&D: Ausbau IC Statistik,
machines machines machines Whats down und PU LSE

als Produktfamilie

= Plattform far Aufsatz zu
Data Mining LOosungen

. EREREEEY S SupeRDRY

+ TOTECH Dry-Tower wichtiger
Bestandteil fur Materiallogistik
Konzept
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Google Trends: Smart Factory

Interesse im zeitlichen Verlauf

Hinweis
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Google Trends: Intralogistik

Interesse im zeitlichen Verlauf

Hinweis

| 4=

Ll



10



ASYS Intelligent Factory — Die Software Losungen

Anbindung an
ERP

Anbindung an
MES

Anbindung der
Maschinen an den
Linien-PC

L
Kommunikation

HERMES
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” GROUP



Der HERMES Standard

« Standardisiertes
Protokoll / offene
Schnittstelle fur
gehobene M2M-
Kommunikation

» Projekt fuhrender
Hersteller der
Elektronikindustrie.
ASYS ist einer der

The Hermes Standard '




Der HERMES Standard

LT

The Hermes Standard

» Offene Schnittstelle fur den Austausch von Daten zwischen Maschinen (M2M
Kommunikation)

» Bringt den Austausch LP-bezogener Daten zwischen Maschinen in der Elektronikfertigung
auf ein neues Level

» Entwickelt von fUhrenden Herstellern: Achat, allSMT, ASYS, ASM (Initatoren), BESI, CTI,
CYBERTROPTICS, ERSA, Exelsius, Fenix, Flexlink, Gopel, Hanwah, Heller, IPTE, ILJIN,
ITW EAE, Japan Unix, KIC, KOH YOUNG, Kolb, Kulicke & Soffa, Magic Ray, MIRTEC,
MYCRONIC, Nordson, Nutek, OMRON, PARMI, Rehm, Rejoint, RG, SAKI, SEHO, SEICA,
SMT Wertheim, SolderStar, Sonic, SPEA, SYSTECH, VI, VISCOM, VITrox, YJ Link, YXLON
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Der HERMES Standard

Maschine

1

Ethernet Standardkabel
Port

* Von den Herstellern erweiterbar

Ermoglicht das LP-Handling

14

Maschine

2

Ethernet

Fur den Austausch von Daten wie LP-ID, Transportgeschwindigkeit, LP-Grolie
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PULSE - Smarte Assistenzsysteme

Smarte
Assistenzsysteme, die
den Menschen bei der
Ausfuhrung korperlicher
und geistiger Arbeit
unterstitzen

Sie stellen die
Information dort zur
Verflgung, wo sie
benotigt werden




FUR WAS
BRAUCHT

MAN
PULSE?




Ubersichtlichkeit? Dringend gebraucht!




Verflgbar fiir

m *BATTERY
D D LEBENSDAUER
[

BIS ZU

PULSE Tablet & 1 6H

* Die ,Alerts&Info’ App zeigt Maschinen- PULSE Smart Watch
Benachrichtigungen (sog. Alerts) in
Echtzeit auf Smartwatches und Tablets an

Alerts&Info

 Alle ausstehenden Aufgaben sind klar
gelistet und nach Prioritat zu einer
sinnvollen und zeitsparenden Reihenfolge
sortiert

» Ein haptisches Signal (Vibration) an der
Smartwatch signalisiert, dass eine
Benachrichtigung eintrifft, das Display der
Smartwatch wird aktiv

W5
GROUP
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User2Machine

» App fur den Linienmanager: Optimale
Planung der Mitarbeiter an der Linie.
Ermoglicht eine Zuteilung der
Verantwortlichkeiten.

4 Alert-Manager

» App fur den Linienmanager:
Benachrichtigungen konnen angepasst
und optimiert werden. Spezifische oder
unerwunschte Benachrichtigungen
konnen blockiert werden.

GROUP
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App Preview
Messenger

 Nachrichten an PULSE Devices schicken
* Mittels PULSE Devices antworten

« Per Dialog klaren, welcher Bediener eine
Aufgabe ubernehmen kann




Machine-Cockpit

Fur jeden Maschinentyp werden hier unterschiedliche Informationen
und Interaktionen angezeigt. (Hier kobnnen PULSE-Member
z.B. ihr eigenes HMI anzeigen)

Support-Me

Mit der ,Support-Me* App kdnnen Serviceinformation abgerufen werden

File-Box

Die ,File-Box' App ermaglicht eine zentrale Ablage von maschinenspezifischen Dokumenten
auf mobilen Devices. Die Dokumente konnen erganzt und erweitert werden.

Operation
ASYS VEGO Dynamic Handling Module konnen via App mobil bedient werden

ASYS
- GROUP



Die PULSE-Community

PULSE

CONNECTED
TO PULSE!

Koh Young,
EKRA, ASM, Fuji, Kurtz Ersa, Rehm, Parmi, Saki, ASYS
ASYS Kurtz Ersa Panasonic SEHO, SMT Viscom, TECTON

o - ! | ! - ] _" I—'[rﬂ

3 llililﬁLl-i_-. | Uiiig &

TOTECH ASYS Koh Young, ASYS ASYS ASYS ASYS

Parmi, Saki CLEANROOM,
TOTECH

* Die PULSE-Community ist ein Zusammenschluss aus Herstellern von Maschinen und
prozessunterstlitzenden Systemen, die an PULSE angebunden werden konnen.

» Wenn eine Maschine an PULSE angebunden ist, erhalt sie einen NFC-Tag

W
po GROUP



PULSE — Mehr als 60 Mal installiert

Deutschland

USA

o

Asien

Europa (Restl.)

28.06.2018

PULSE fur Smart Watches und Tablets wurde mehr als 60 Mal verkauft und
installiert. Damit ist es DIE Industrie 4.0 Losung, die schon heute erfolgreich in der
Produktion eingesetzt wird, weltweit und uber Branchengrenzen hinweg.

ASYS

GROUP
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PULSE -
Effiziente

Bediener




OIC - Overall Inline Communication

Uberwachung,
Kontrolle und
Lokalisierung des
Verbesserungs-
potenzials einer
Produktionslinie

Schnelles und
einfaches
Verwalten von
Rezeptdaten

Kontrollierter
Produktwechsel




m IC-Statistic

Die ,IC-Statistic' Software ermaglicht es,
unterschiedliche Auswertungen in einer
Produktion vorzunehmen

Bottleneck Analyse: Analyse des
Materialflusses aller Maschinen in einer
Linie

Fehler-Pareto-Analyse: Zeigt die
haufigsten Fehler einer Maschine an

e
Bottleneck Analyse

Gesamt

Ubersicht tiber die aktuellen Maschineninformationen

Produktiv

Standby

Storung

nnnnnn

27

Status aller angebundenen Maschinen



o )

* ,IC-Run’ ermdglicht den Produktwechsel einer
Linie in wenigen Minuten

* Produkte kdnnen zentral verwaltet und Rezepte
einfach vorbereitet werden

» Bereits existierende Programme konnen
wiederverwendet werden

28




OIC —
Effiziente

Linienuberwac
hung




ASYS Material Logistics

Florian Ritter / 2018
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OIC
PULSE

MatLogistics




Haupttatigkeiten an einer SMD-Linie

VYV VYV VYV VYV

Linie mit Leiterplatten beladen

Leiterplatten von Linie entladen

Transport von Leiterplatten zum nachsten Prozessschritt
Bauteilrollen am Bestlucker nachfullen

Linie auf ein neues Produkt umrusten
Paste/Reinigungspapier/Reinigungsflissigkeit nachfullen
Inspektionsplatze kontrollieren

Fehler moglichst schnell beseitigen

PULSE/OIC Material Logistics
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Die Losung — Alles aus einer Hand

</> - ¢
PN
Basic Equipment Software Transport Storage

* Arbeitskraft sparen!
Autonome Verbindungen von
Lagersystem oder Linien mit
AlVs

* Platz sparen! Eliminierung

von lokalen Lagern mit

einem Zentrallager
* Flexible Materialfltisse!
Automatisierung aller

Materialflusse

33



Die Losung — Alles aus einer Hand

» Alle Schnittstellen, Module und SoftwarteLosungen von der ASYS Group:

Handlingssysteme, AlVs, Materialstationen, Dry Towers etc.

Logistic-Package

Magazine Loader

MSL-Manager

ooo

34

Stack Loader

Fleet-Manager

Material-Manager

e

ASYS
GROUP



Automatisierung von verschiedenen Materialflussen

PCBs Component Magazines Srrgll Load
Reels Carriers, Trays

L)

Automatic
definition of
AlV-routes!

ASYS

GROUP
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ASYS Intelligent Factory — Die Software Losungen

(i

Anbindung an
ERP

({0

Anbindung an
MES

- ASYS Material Manager

&) puLSE B2

Anbindung der

C Maschinen an den
< Linien-PC
(0] [ \ |

I | — - M2M
HERMES Kommunikation
/4

— [
a( e
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Schnittstellen zu allen Stationen und Systemen

1'r

Matarial ELET [
interface

Incoming Materia
r_---'_et on

__-
-Iﬁi

Material- Manager

& L
Material- Manager Mataﬂal—Manager Material-Manager
interface Interface interface

P&P

Dry Tower

" lllll

Material Station

@
y
Il

ASYS
GROUP
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Software — MSL-Manager

Registration of storage/dispensing Monitoring of cabinets
f w Q
| ¢ (L)
) ) i
L

MSL-Manager

« Uberwachung von Schranken: Uberwachung von Luftfeuchtigkeit und
Temperatur

« Uberwachung von Bauteilen: Kalkulation der floor-life-time, Dokumentation
des Trocknungsprozesses

« Bauteil-Logistik: Lokalisierung von Bauteilen, Nachverfolgbarkeit von allen
Lagerbewegungen

000

ASYS

GROUP
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Software — Fleet-Manager

G e
Charge Management MES
................................................................................................... </>
= Job-Allocation
;
Charging T T
Station h h i
g Transmission of Updates
? Route Planning
Fleet-Manager
E, « Koordinierung einer AlV-Flotte, Planung von Verkehrsflissen fur eine

optimierte Be- und Entladung

?b ;J:} « Zuweisung von Jobs, Verwaltung von Fahigkeiten und Ubertragung von
Aufgaben an entsprechende AlVs

 Komplettes Lademanagement
 Ubertragung von Updates auf die gesamte Flotte

39
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Software — Material-Manager

Registration of Material

E]’ .

DD -

Registration of Filling Level Component Monitoring

- Q

Material-Manager

Registrierung von Rollen an der Linie: Unique-ID, Fullstand und weitere
Registrierung von Anderungen am Fllstand des Bestiickprozesses
Auftrags-/Produktionsdetailplanung: z.Bsp. Definition einer Auftragsreihenfolge,
Neuplanung

Kalkulation von Materialanforderungen fur eine Anzahl von Auftragen

Vergleich des angeforderten Materials mit den aktuellen Fullstanden
Vorbereitung der Auslagerungsliste fur das Lager

ASYS
" GROUP



Material Management- Live Tracking des Materials

Feeder Set-Up Station
[ I [ ]
Incoming Material Station Dry T
g ‘;‘I ry Tower "'"’l “ ““
h B h
e =E=====
Component g g g Component
M =SS EES
Reel ------ Reel
Il EEEEEE
EE=E=sEES : :
— g ——7— Line Support Station
EESEEE
A A @
Empty|Container
Container Station
— L~
Empty Empty
Container Container

M



Wareneingang

—alls—

Aufgaben Materialstation

e Scannen

* Labeln

Beladung
» Transport

Incoming Material Station

T;In
Component
Reel

I

Empty

Empty Container

</>

—alln——

Aufgaben Dry Tower

« Entladung

* Lagerung

» MSL Control

* Rontgenzahlen (Option)
* Beladung

Container

42

Container Station




Use Case

Magazin-

handling




Beladekonzepte

Magazin Be-/Entlader AES/AMS 03 Speed

« Automatischer Magazinwechsel mit AlV (option)

« Automatische Magazin-Breiteneinstellung (option)

Magazin Be-/Entlader AES/AMS 03D
» Automatischer Magazinwechsel mit AlV (option)

« Automatische Magazin-Breiteneinstellung (option)

44



Magazine Warehouse

» Automatisches Speichern von Magazinen in einem Regalsystem
» Anbindung an AlV

» Kontrollierte Umgebungen maoglich (Temperatur, Luftfeuchtigkeit)

ASYS
GROUP



Magazine Warehouse

Lift
Lift

mmmp gy Em mmm m mm
L] -a—
_()_
= I T
i EEE EEN
EEEEEE  mEEE ® =
B > | COmC T s
: T i
Loading of Goods Buffer Places Unloading T

Loading of Goods Buffer Places Unloading

» Modulares System (verschiedene Magazingrof3en)
» Magazine, KLTs, Trays

» Modular erweiterbar in Breite/Lange

46



M-GO Bahnhof : 2 stockiges Puffermodul




A

A

,ﬁ]ﬁ.

Material

Manager

S L]
EBEEEEE
EEEIEEE

’Tﬂﬁ.

?

BEEEER
BEEEER

’Wﬁi’

BEE

H._

-
@
000

3’

> Line Support

Magazine Station g

48



Use Case

Bautelilrollen-

handling




Material Management

Uberblick der Produktion

o Line Suppoﬁ Station Feeder Set-Up Station

.&9‘ R,

@ Container Station G) Incoming Material Station

Details

ASYS
GROUP



Container-Konzept — Der Container a

GrofRRen

Reel Diamter @ Reel Height G

380/

180 mml

O o ! Bis zu
7/15" 60 Rollen

Container Tracking: bei10mm Hohe

380/
180 mml

 REFID Tags: Identifizierung des Container Diameter |4 Container Height G4 oder
Containers auf Material-
stationen. Komplette
traceability von Rollen. i, 30 Rollen

bei 20mm Hohe

« ESL Smart Labels: Visuelle
Information Uber den Inhalt

600 mm
N B BN B

400 mm.

g

|
| Scan Code! _— '
vl
E5E
SFry

- 8

TR
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Materialstationen — All-in-One Konzept

Materialstation Konfigurationen:

AlV Station Workplace Feeder Trolley Einzel- Doppel- Mit Puffer

spur spur
©

() o () ()
O ©0 ©

» All-in-One Konzept fur Beladen, Lagern, Entladen  « [Individuelle Materialstationen mit
unterschiedlichen GrofRen und
» Verschiedene Optionen: Anzahlen von Pufferplatzen
« Manuelle Breiteneinstellung
» Automatische Breiteneinstellungt
* RFID tracking

ASYS
o GROUP



Dry Towers Y SUPERDRY” |

Totech EU®

A Member of the ASYS Group

« Relative Luftfeuchtigkeit: <5%
« Hohe Verflugbarkeit: >99%

* Individuelle klimatisierte Abschnitte:
* Trocknen: 60°C
* Restliche Feuchte: <1% RH

* Voller ESD-Schutz fur Achsen und Rahmen

By
BT

Il

7

Seitentur fur Servicezugang

[

il

i Be=

» Bis zu 5.200 Rollen (Einzeln gelagert)
oder 10.375 Rollen (Doppelt gelagert)

53



Produktubersicht — Dry Tower

Lagerung in Schubladen

- Max Anlagenhoge: 6m

- Schubladenabstande im 5mm Raster
verstellbar

Liniear-Achssystem Schubladenschrank

Schubladenhandling Achssystem Open & Close Achssystem Pick & Place

Vakuumgreifer

- Handling von 7“-15 Rollen, Trays und
Kleinteileschachteln

- Gurtbreite 8-110mm

- Max. Gewicht: 3kg

Il

il
Il

..... = Optionale Doppel- und Dreifachlagerung
() . : - Maximale Ausnutzung des

M m Lagervolumens

4 i g | - Mindestabstand der Schubladen

(45mm) wird ausgenutzt

SCHUBLADENLAYOUT MIT 15 UND 7* ROLLEN

=3
by

Lagergut

® Fordertechnik

Kontrollierte klimatische

Bedingungen fur MSL-Bauteile

- Gesamtes Lager unter 5%rF

- Optionale Heizung auf 40°C

- Optionaler Rucktrocknungs-
bereich, bei 1%rF und 60°C

Aluminiumprofilsystem Flexibles Schubladensystem Sauggreifer

SCHUBLADENLAYOUT
TRAYSTAPEL O. KLEINTEILE-SCHACHTELN

ASYS
GROUP




Platzersparnis: Maximale Volumenverdichtung

DRY TOWER SOLO

3 bis 6m

1 Schrank

1
Handlingssyste
m

3 bis 6m

DRY TOWER TWIN

2 Schrénke i
1
Handlingssyste

m

3 bis 6m

DRY TOWER QUATTRO

4 Schranke

1
Handlingssyste
m

|—-—>—-—

Footprint: 2,5m x 3,4m

Footprint: 2,5m x 5,3m

Footprint: 3,8m x 5,3m

7", 12mm Reels Ggglrisecﬂe 7", 12mm Reels Gemischte GroBen* 7", 12mm Reels Gemischte GroBen™*

3m
HShe 5.500 1.845 11.000 3.690 22.000 7.380

4m
Hohe 7.333 2.460 14.667 4.920 29.333 9.840

5m

HShe 9.167 3.075 18.333 6.150 36.667 12.300

H%rﬁe 11.000 3.690 22.000 7.380 44.000 14.760

*Basierend auf Erfahrunaswerten von bestehendeRSYS
— GROUP 99
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Wirtschaftlichkeit

1. Zeitersparnis

Keine Wartezeiten bei Just-in-Time
der Materialsuche Liniennachversorgu
ng

2. Platzersparnis

DRY TOWER

[
il
Schnelle Einlagerung Schnelle Laufende
Rucklagerung Echizeit-
angebrochener Inventur
Rollen

Ca. 75% Platzersparnis verglichen
mit konventionellen Handregalen.
Wegfall von
Zwischenlagerldsungen, wie z.B.
Regalwagen, Trockenschranke,
Kommissionierlager etc.

56



Materialanforderung
mit Vorwarnung

Materialanforderung
bzw. Nachbestellung

\WECHE]
Manager

Materialanforderung

—_— N - -

1

1

T

1

1

1

1

Entnahmeliste 1

1

8, |

|

. F= i ,

- - - a 1

FEEEE |

. - . e

“ . .l. EEE EEE g FeederSet-Up pammg  Trolley Storage  p I‘

Ay ., EEEEEE P -
T T .

»la
»

N e

N %

1171 - i

(111

- — N —
—>| Dry Storage < >

Container Station §
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Digitale Transformation
Zusammenfassung

ASYS hat sich in seiner mehr als 25 jahrigen Unternehmensgeschichte eine
feste Position als Vorreiter in Industrie 4.0 Losungen erarbeitet und baut diese
weiter aus.

Durch das stark kundenorientierte Geschaftsmodell und die intern agil
ausgerichtete Kultur sind kundenspezifische Losungen schnell und
professionell umsetzbar.

Das Produkt-Portfolio bestehend aus SMARTen Software-Losungen und

einem anpassungsfahigen Technologie-Baukasten ermaoglicht zukunftsfahige
Gesamtlosungen mit ASYS als System-Partner.
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Save the Date

It

10th ASYS GROUP
TECHNOLOGY DAYS
14.-15.11.2018




