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Das Los des EMS-Fertigers...

Eine kleine Serie von
50 Baugruppen muss
gefertigt werden...

Der Kunde
fordert AOI...

30.10.2018

Eine plinktliche Lieferung
ist gefordert...

Es besteht Zeitdruck durch
Bauteil-Lieferzeiten und
fehlende Mitarbeiter...

Das Leiterplatten-
layout ist nicht
standardisiert...



Nur Zauberei kann helfen...

Aber wie soll das funktionieren?




in kurzer Weg. ..

Designator Footprint Mid X MidY RefX RefY Pad X PadYTB

X9 HDR-DC10-HORIZ ~ 83.4209mm  49.0764mm 84 6909mm  43.9964mm 8469
IC14  QFP-44N 46.096mm  96.34mm  46.096mm  96.34mm  51.096mm
IC13  PLCC-28N 51.4927mm  759078mm  514927mm  75.9078mm  51.4927n
C15  Tantal e SRR s b .
C14  Tantal

C13  Tantall

C12  Tantalf

Bestuckte
Baugruppe

Fertigungsdaten

Lite;
\PCBPanel;
. TPCBComponent ;
cF : TRectF;
"

+CanPosCADROIs .Clear;
FCanPosCADRectForOverViewAndOffline
aSite = GetParentSite;
if not Assigned(aSite) then

- Intelligente
P”—DTAOI AOIl-Software

TRectF. Empty;

3D-AO0I-System

and;

function TSortedPositionlist.UpdatePositionCount
var
aP : TPointF;
I, 1 : Integer;
CanPos : TCameraPosition;
e : TBaseImageFunction;
‘edBytesCanPoses,
‘Aytesfuncs : Int6d;
* & Boolean;
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MagicClick: Eine zauberhatte Losung. ..

Bestuckte
Baugruppe

3D-AO0I-System

30.10.2018

Designator Faotprint

Mid X MidY RefX RefY

Pad X PadYTB
HDRJIDC10-HORIZ  834209mm  49.0764mm  84.6909mm  43.9964mm 8469
QFP-44N 46.096mm  96.34mm  46.096mm  96.34mm  51.096mm
PLCC-28N 51.4927mm  759078mm  51.4927mm 759078mm  51.4927n
Tantalgiy s o
Tantal
Tantal

Fertigungsdaten

Lite;
\PCBPanel;
. TPCBComponent ;
cF : TRectF;
"
+CanPosCADROIs .Clear;
FCanPosCADRectForOverViewAndOffline := TRectF.Empty;
aSite = GetParentSite;
if not Assigned(aSite) then

@ te aSite.Count-1 do

Intelligente
| PILDTAO' AOI-Software

function TSortedPositionlist.UpdatePositionCount
var
aP :

TPointF;
I, 1 : Integer;
CanPos :

TCameraPosition;

‘ne : TBaselmageFunction;

‘edBytesCanPoses,
‘Aytesfuncs :

Int6d;
Boolean;



Das Ergebnis...

i, Vollstandige
AOI Programm = Bauteil-Bibliothek
= k. e
A ) b 4 g
Automatische Optimierung /
Debugging
Einsatzfahig fur die Fertigung Piinktliche Lieferung

!{99

in ca. 15-30 Minuten... ist moglich... o o
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Warum benotigt MagicClick die 3D-Technologie?

Automatische Programmierung erfordert:

Bauteilname und -position (Bestlickdaten)

Layout / Padgeometrie (Gerberdaten)

Bauteilkontur / Gehause / Hohe @
2D-Bilder 3D-Daten
Pixel = Farbwerte *  Pixel = HOheninformationen
Gehauseform? +  Gehauseform!

-
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3D-Kameramodul mit kombinierten Technologien

e 2D/3D AOI-System
mit Streifenprojektion,
und Schragblick

e 360 Inspektions- und
Projektionsrichtungen

30.10.2018

orthogonale
Kamera

Projektoren flr
strukturiertes Licht

Schragblick-
Kameras

Beleuchtungs-
modul

! Made in Germany



3D-Kameramodul mit kombinierten Technologien

e 2D/3D AOI-System
mit Streifenprojektion,
und Schragblick

e 360 Inspektions- und
Projektionsrichtungen

30.10.2018 -
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Datenimport

MagicClick - Funktionsweise im Detai
g T

«  Gerberdaten
«  Bestluckdaten

Designator Footprint Mid X MidY Ref X RefY Pad X PadYTB <2xml version="1.0" encoding="UTF-8"2>
>

* ODB++ Daten

X9 HDRADC10-HORIZ ~ 834209mm  49.0764mm 84 6909mm 43 9964mm 8469
IC14  QFP-44N 46.096mm  96.34mm  46.096mm  96.34mm  51.096mm
IC13  PLCC-28N 51.4927mm  75.9078mm  51.4927mm  75.9078mm  51.4927n

* Bauteilname und -position
* Layout /Padgeometrie
+ Bauteilkontur / Gehause / Hohe
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MagicClick — Funktionsweise im Detail

Datenerfassung und Layoutanalyse

em.. L

SmarntGui nummernref thek

)\7 3 Footprint:
Zuklappen

¥ &

. Nicht im Te: assmarke zuweisen
LTI hnummer ¥
Hame Piten Lange

n ~ Name
Typ 1 0100 ackages]
01005 Widerstand [10]

0,00 0.38mm
d: d [ 0

[ entries)
n

180mm 1,12 mm

sachnummer

Sachnummer

51 Wide ) 0 n I Sachnummer :
Typ : 0402 [14 Packages) W, <1 Sachnummer
0402 Induktivitat [1 0,00 0,3 50 6

LI | |

B . 34551.ELKO_ 6.3 (6 entries)
3 DIOMELF2211N (5 entries)
il ] 0IC24N (5 entries)
i sachnu ntries)
Sachnummer: 1[5 entries)
chnummer
Sachnummer
chnummer : 56545-ResArray convex (4 entries)
SSOP-16 (4 entries)

0 % erledigt (30 Sachnummern noch nicht zugewiesen)
chnummer(n)

nummer

Y Senutzer Administ e (nichit akt
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MagicClick — Funktionsweise im Deta

Layoutanalyse - Erkannte Bauformen

30.10.2018

Ermi telter Typ

BGA

1® New

GOEPEL_MasterBibliothek

-~ Sachnummer CAD Of Polaritat priifen Wert lesen

86867-BGA120 0 Kreis Nein

32324-1608[0603]

12121-0201 Keine

09088-6-0805_N

23461-SOD323

23451-0402 1

34561-ELKO 6.3

63634-RESMELF2211N : Nein
Ubernehmen

KurzschluB prifen

Benutzte Einstellungen

BGA.ini

Chip.ini

Chip.ini

Chip.ini

Chip.ini

Chip.ini

Chip.ini

Chin.ini

I

o




MagicClick — Funktionsweise im Detail

Zuordnung der Prufstrategien zu den Artikelnummern

Sachnummern zuweisen [Schritt 4 von 4]
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MagicClick — Funktionsweise im Detail

Erstellte Bauform-Bibliothek auf Basis der Artikelnummern

tart Sach Ref 4 Teilschalt en Pro n
Zt .o =

SmartGuide S Statistik it

e L L L L

| QFN-AO0N

Saved(i,1s) C

30.10.2018 .



MagicClick — Funktionsweise im Detail

Erstelltes AOI-Programm

rojekt entwi

Prufablaut

ffunkti

DIOMELF2211N

Saved(l,15) Compoy
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Automatische Anpassung an Prozessschwankungen

Optimierungsstrategie

' N\

Maximale Minimale
s, Fehlererkennung Pseudofehler

Obere Grenze

—?—

Messwert P77, 7777777
(erste Baugruppe) ’ ’ Messwert
= PASS (zweite Baugruppe ff)
= PASS

Untere Grenze Untere Grenze
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Automatische Anpassung an Prozessschwankungen

Anpassung der Inspektionsparameter

Board-Bibliothek

>

& Priffunktionen ./~ Bearbeiten ~

* Name
e
!

EPRIOPPIRE OO

e
£
e
£
i
L
L
&
' )

QFPB4
ResArray_4
AELF2211N

SOIC-14N

DPAK

P B T B B B B B

SOT/DPAK

Chip

A1 Bilder - Objects All
Inspektion lauft ... [1 of 3] s = =5

Bearbeite Bilder 145

Bear riffunktionen
Inspek it

Fehler Bauteile

Fehler Praffunktionen
FAIL Teilschaltungen

Seriennummer

Fehlerliste

4 4 OvonO b W WY
0% - 0 PASS Bauteil(e) Show camera position list

1* Loadedi1 s 5120 Funct 49 ¥: ' 5 Images sed:75 min) B C Phi0
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Prutergebnis =100% ?

Typisch 85% bis 98% aller Bauteile sind PASS
nach automatischer Optimierung und erstem AOI-Durchlauf

Vorgehensweise bei FAIL-Bauteilen...

' N

Eine andere Priifstrategie Verwendung der
der Bauform zuweisen zugewiesenen Prifstrategie
Automatische Optimierung Zugewiesene Prifstrategie

kann wiederholt werden wird manuell angepasst
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Prufergebnis =100% !

AOI-Programm und Bauform-Bibliothek 100% fertigungstauglich in 15 - 30 Minuten!
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MagicClick tar THT-Lotstellen

Gelotete THT-Baugruppe

o=

)

2 PILOTag,

AOI-System THT Line Intelligente AOI-Software
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MagicClick tar THT-Lotstellen

AOI-Programm und Artikel-Bibliothek fertigungstauglich in 5 Minuten!

==
i

v
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Zusammentassung

¢
¥

MagicClick... /

.. ermoglicht signifikante Kosteneinsparung bei der Erstellung

von AOI-Programmen
.. erstellt automatisch Bibliothekseintrage, basierend auf Artikelnummern

.. optimiert automatisch Inspektionsparameter entsprechend der

Prozessschwankungen

... reduziert subjektiven Einfluss bei der Erstellung von Prufprogrammen

30.10.2018
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Vielen Dank fur Ihre Aufmerksamkeit!

www.goepel.com
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