Bericht zur Regionalgruppensitzung Jena vom 20.03.2019:
Die FED-Regionalgruppe Jena zu Gast bei der Carl Zeiss AG, Standort Jena

1.BegrufBung, Neueste Informationen aus dem Verband/ Wolfgang Kiihn

Zur der Veranstaltung der FED-Regionalgruppe Jena am 20.03.2019 in der Carl Zeiss AG konnte der
Regionalgruppenleiter Wolfgang Kithn 34 Teilnehmer/Innen und Referenten/In begrifien. Schon ab
12:00 Uhr hatten die Teilnehmer die Mdglichkeit, sich anzumelden, einen kleinen Imbiss zu sich zu
nehmen und Fachgesprache zu fuhren.

Nach der ausfihrlichen Vorstellung des FED — es waren viele Teilnehmer und Teilnehmerinnen
erschienen, die erstmals an einem FED-Regionalgruppentreffen Jena teilnahmen - bedankte sich
Wolfgang Kiihn bei Herrn Dr. Sanger dem Vertreter der gastgebenden Firma Carl Zeiss fir die
Bereitstellung des Seminarraumes und der Pausenversorgung.

Er leitete dann zu den Vortragsthemen (ber, die sich alle mit der Problematik der Abkiindigung von
elektronischen Bauelementen und der Umsetzung

-des Obsoleszenz-Managements im Unternehmen,

sowie den Moglichkeiten

- der Bauteil-Beschaffung,

- der Bauteil-Lagerung und

- der Bauteil-Qualitatssicherung

fur eine Absicherung der Fertigung von betroffenen Baugruppen.

2.Fachvortrage
2.1 Umsetzung des Obsoleszenz Management in der Carl Zeiss AG/ Dr. Thomas Sanger
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Nach der Firmenvorstellung erlauterte Dr. S&nger in seinem Vortrag die Losungen und Ablaufe des
Obsoleszenz Management in der Carl Zeiss AG. Dazu wurden klar definierte Prozessablaufe im
Unternehmen festgelegt, die von den entsprechenden Unternehmensbereichen zwingend einzuhalten
sind. Der Product Change Notification (PCN)- Prozess wird konzernweit umgesetzt.
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Der PCN-Prozess bei ZEISS ist durchgangig organisiert, besitzt eine Vielzahl von Schnittstellen womit
die wichtigen Informationen an die jeweiligen erforderlichen Stellen gebracht werden.

Bereits bei der Bauteilauswabhl fir neue oder zu andernde Elektronikbaugruppen werden die
erforderlichen Informationen in der CAD-Bauteildatenbank angezeigt.

2.2 Langzeitkonservierung und -lagerung elektronischer Komponenten als Bestandteil einer
vorausschauenden Obsoleszenzstrategie - Risiken und Lésungen/ HTV, Holger Krumme

In seinem Vortrag zeigte Herr Krumme auf, welche Moglichkeiten der Lanzeitlagerung von
abgekindigten elektronischen Bauteilen es gibt. Hierzu hat die Fa. HTV Halbleiter-Test & Vertriebs-
GmbH Verfahren entwickelt, die das Einlagern von elektronischen Bauteilen tiber einen Zeitraum von
mehreren Jahren ermdglicht. Das TAB® -Langzeitkonservierung Verfahren basiert auf
Temperaturreduktion, Absorption von Schadstoffen und Einlagerung in eine konservierende
Atmosphére. Wahrend der TAB® -Langzeitkonservierung erfolgt eine standige Uberwachung der
Materialien und Bauteile, um eine weitere Verarbeitbarkeit und Qualitat zu garantieren.
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2.3 End of Life bei Halbleitern / Katie Singer, Rochester Electronics GmbH

Dass mit der Abkiindigung eines Halbleiter-Bauteils nicht gleich die Baugruppenfertigung gefahrdet
ist, erlauterte Frau Katie Singer in ihrem Vortrag. Rochester Electronic ist ein global agierendes
Unternehmen. Der Hauptsitz ist in Newburyport, MA. USA. Rochester hat Niederlassungen in allen
wichtigen Markten/Regionen der Welt, darunter die Vertriebsniederlassung in Miinchen. Das
Unternehmen basiert auf drei groRen Geschéftsfeldern: Distribution Business, Fabrication Business
und Service Business. Rochester kooperiert mit Uber 70 fihrenden Halbleiterherstellern zu 100 % und
ist autorisiert, die Produkte zu vertreiben. Es ist damit in der Lage das weltweit gro3te Sortiment an
Halbleitern anzubieten: 12 Milliarden Die sind lagerhaltig und kénnen an Kunden weltweit versandt
werden.
Diese Anforderungen werden von Rochester Electronics garantiert:
»  Sie kaufen Produkte nur von autorisierten Handlern oder lizenzierten Herstellern.
*  Sie kaufen bei einem Anbieter, der eine volle Garantie fiir Leistung, Qualitat und
Zuverlassigkeit bietet.
* Rochester stellt sicher, dass der Anbieter Gber Qualitatszertifikate verfigt, die fir den Verkauf
des Endprodukts bedeutend sind.
Durch eine eigenstandige Fertigung kdnnen bis zu 20.000 verschiedene Schaltkreistypen hergestellt
werden. Rochester unterstitzt seine Kunden beim Redesign, Inbetriebnahme und Test spezifischer
Halbleiterbauelemente.
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2.4 Bewertung von Bauelementen nach Langzeitlagerung/ Lutz Bruderreck, TechnoLab GmbH

Lutz Bruderreck gab in seinem Vortrag einen Einblick in die Mechanismen der Alterung von Bauteilen.
Fur jeden Baugruppenfertiger ist es von grol3er Bedeutung zu wissen, ob fir die Bauteile nach einer
Langzeitlagerung die Verarbeitungsanforderungen wie Létbarkeit, Klebeféahigkeit, Auslésbarkeit aus
der Transportverpackung oder Lesbarkeit der Kennzeichnung noch gegeben sind.

All diese Aspekte und die Veranderungen der mechanischen und elektrischen Eigenschaften der
Bauteile wurden von Herrn Bruderreck herausgearbeitet. Dabei erlauterte er die Analyseverfahren zur
Feststellung der Funktionalitéat und Verarbeitbarkeit im weiteren Fertigungsprozess.

In den weiteren Ausfiihrungen verwies er auf die umfangreichen Regelwerke (IEC-Normen, IPC-
Richtlinien, MIL-STD, EN-Normen), die die Vorgaben fir eine Langzeitlagerung von Bauteilen
aufzeigen. Metallografische Analyse, Létbarkeitstest, mechanische - und Klimatest sind nur einige der
Methoden um Sicherzustellen, dass langzeitgelagerte Bauteile noch den Eisatzbedingungen gerecht
werden. In der sich anschlieBenden Diskussion konnten viele Fragen der Teilnehmer beantwortet
werden.

Die Vortragsfolien sind durch die Referenten freigegeben und sind auf der FED-Homepage/
Regionalgruppe Jena abgelegt und kdnnen eingesehen und heruntergeladen werden.

Die Diskussionen in den Pausen zeugten von dem grof3en Interesse der in den Vortragen
vorgestellten Fakten und der notwendigen Umsetzung in den Unternehmen.

Gegen 16:45 Uhr beendete Wolfgang Kiihn die Regionalgruppenveranstaltung und bedankte sich bei
den Teilnehmern fur ihr Interesse an den Fachvortrdgen und ihr aktives Mitwirken in den
Diskussionsrunden und winschte ihnen einen guten Heimweg.

Leiter der FED-Regionalgruppe Jena
Wolfgang Kuhn

Jena, den 20.03.2019

RGJ 20.03.19

Seite 4



